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Die Erfindung richtet sich auf eine Garnitur insbesondere fur Fixkamme 
5 oder Rundkamme an textilen Kanim-Maschinen, umfassend eine Mehrzahl 
von nebeneinander angeordneten Nadeln, wobei jedeNadel einen FuBbe- 
reich und einen Spitzenbereich umfasst, und wobei zwischen den Spitzen- 
bereichen benachbarter Nadeln ein freier Durchgangsbereich ausgebildet 
ist, in welchen beim Kammen die zu kammenden Fasem eindringen k5n- 
10 nen. 

Deraitige Garnituren werden in der Textilindustrie in erheblichem Umfang 
eingesetzt. Die Qualitat der Garnitur bestimmt in hohem MaJJe die Qualitat 
des Endprodukts. Dabei ist es wichtig, dass die Garnitur einerseits eine ho- 
15 he Kgmmleistung, d.h. einen hohen, Purchsatz, ermoglicht und audererseits 
erreicht wird, dass Verunreinigungen im Faserband aus Baumwolle oder 
Wolle zuverlassig entfernt werden und die Fasem sauber parallelisiert wer- 
den. 

20 Es ist bekannt, Nadeln fur solche Garnituren entweder ausgehend von ei- 
nem Draht herzustellen, der durch Pragen in Fotmgebracht ivird, wobei 
eine erhebliche Umformarbeit geleistet wird. Andererseits ist es such be- 
kannt, Nadeln ausgehend von einem Blech durch Stanzen herzustellen, 
wobei die Umformarbeit geringer ist. 



25 



Herkommliche Garnituren fur textile Anwendungszwecke weisen tibli- 
cherweise eine Nadeldichte von 23, 25 oder 28 Nadeln/cm auf. Vereinzelt 
wurden auch schon zum Kammen sehr feiner Wolle bei niedrigen Maschi- 
nenlaufgeschwindigkeiten Nadeldichten von 30 bis zu 32 Nadeln/cm ein- 
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gesetzt. Solche Gamituren werden jedoch nur in Ausnahmefailen fur die 
genannte Anwendung eingesetzt. 

Hiervon ausgehend liegt der Ertlndung die Aufgabe zugrunde, eine Garni- 
5 tur der eingangs genannten Art so weiterzubilden, dass ein noch besseres 
Kammergebnis bei hoher Kammleistung erzielt wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst, dass 

10 - die Nadeln durch Stan2en hergestellt sind 

- wenigstens das vordere Ende des Spilzenbereichs schraggestellt bzw. 
vorgebogen ist und 

- die Nadeldichte > = 33 Nadeln/cm betragt 

15 Durch diese erfindungsgemSBe Merkmalskombination wird ohne ErhOhung 
der Kammarbeit und bei gegentiber dem Stand der Technik unverHnderter 
Maschinenlaufzeit ein deutlich besseres Kammergebnis erzielt, insbesonde- 
re werden auch Verunreinigungen kleineren Durchmessers zuverlSssig 
ausgekammt und es wird ein hoher, feiner Parallelisierungsgrad erreicht. 

20 

Die Nadeldichte kann vorzugsweise 35 Nadeln/cm betragen. 

Die Nadeltiefe ist gunstigerweise grofler als 1,1 mm, vorzugsweise als 1,3 
mm, insbesondere betragt sie ca. 1,5 mm. 

25 

Die Nadeldicke kann ausgehend von einem entsprechend dicken Blech be- 
vorzugt 0,28 mm betragen. 
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Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines bevorzugten AusfUhrungs- 
beispiels in Verbindung mit der Zeichnung naner erlautert. Dabei zeigen: 

Fig. I eine Gamitur fur eine textile Kamm-Maschine, gesehen in EingrirTs- 
5 richtung bzw. Belastungsrichtung nach dem Stand der Technik, 

Fig. 2 eine Fig. 1 entsprechende Ansicht einer erfindungsgemSBen Garai- 
tur. 

1 0 Fig. 3 eine gegenuber der Ansicht in Fig. 1 urn 90° versetzte Seilenansicht, 
Fig. 4 eine gegenuber Fig. 2 um 90° versetzte Seitenansicht, 
Fig. 5 einen Schnitt langs der Lime A-A in Fig. 3 imd 

15 

Fig. 6 einen Schnitt langs der Linien B-B in Fig. 4. 

Die in der Zeichnung dargestellte Gamitur gemaii dem Stand der Technik 
umfasst eine Mehrzahl von Nadeln 1% die in Richtung des Pfeils P in Fig. 1 
20 unter Ausbildung einer Nadelreihe 2' nebeneinander aufgereiht sind. 

Jede Nadel 1' umfasst einen Spiteenbereich 3' und einen Fufibereich 4\ 
wobei zwischen den Spitzenbereichen 3' fieie Durchgangsbereiche 5* aus- 
gebildet sind. Am Obergang von Spitzenbereich 3' und Fufibereich 4' ist 
25 eine Abstufiing 6* ausgebildet, die zu einer VergrOflerung der freien 

Durchgangsbereiche 5' fuhrt und als eine Art Abstandshalter zwischen den 
Spitzenbereichen 3' Eungiert. 

In Fig. 2 ist eine erfindungsgemaBe Nadelreihe 2 mit einer Mehrzahl von 
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Nadeln 1 dargestellt, welche im Prinzip ahnlich aufgebaut sind, wie die 
Nadeln 1* nach dem Stand der Technik, d.h. sie weisen einen Spitzenbe- 
reich 3 auf, der ttber eine Abstufiing 6 in einen FuBbereich 4 iibergeht, vvo- 
bei zwischen den Spitzenbereicben 3 benachbarter Nadeln freie Durchgan- 
5 ge 5 freigelassen sind. 

Die Zusammenschau beider Ausfiihrungsformen zeigL dass die Nadeldich- 
te erfindungsgemaB groBer ist, d.h. sie liegt bei einem bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel bei 35 Nadeln'cm, wohingegen sie nach dem Stand der 
1 0 Technik fiblicherweise bei z.B. 23 Nadeln/cm liegt. 

ErfindungsgemaB ist die Breite der Nadeln A kleiner als gemaB dem Stand 
der Technik (A*). Dies wird dadurch erreicht, dass man beim Stanzen der 
Nadeln von einem dunneren Blech z.B. mit einer Dicke von 0,28 mm aus- 
1 5 geht. Zur Erzielung einer hinreichenden mechanischen Festigkeit ist die 
Tiefe X der Nadeln 1 gemaB der Erfmdung groBer als die Tiefe X r der Na- 
deln I* nach dem Stand der Technik, also z.B. 1,5 mm s statt der herkomm- 
lichen 1,03 mm. 

20 Die Spitzen 7 der erfindungsgemaflen Nadeln 1 weisen eine in Belastungs- 
richtung (Pfeil P) bzw. in Eingriffsrichtung relativ zu dem zu kammenden 
Faserband urn einen Winkel a vorspringende Flanke 8 auf. Derartige Na- 
deln mit einer vorspringenden linearen oder sichelartig gekrummten Ein- 
grifFsflanke sind zum Kammen von Baumwolle an sich bekannt, z.B. aus 

25 der DEI 9 95 126 Al. 

In Verbindung mit der erfindungsgemaB vorgesehenen erhohten Nadel- 
dichte wird auf diese Weise dafur gesorgt, dass die zu kammenden Fasern 
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den freien Durchgangsbereich 5 gelangen und auch tatsachlich ausge- 
kammt werden und nicht an der durch die Spitzen 7 gebildeten Oberflache 
9 schwiiranen. 

5 Trotz der erfindungsgemaB vorgesehenen erhohten Nadeldichte ist die Fla- 
che des freien Nadeldurcbgangs 5 erfindungsgemaB mit z.B. groBer als 
gemaU dem Stand der Technik. 

Bei einer herkommlichen Gamitur mit 23 Nadeln/crn betragt der freie 
10 Durchgang 1,66 mmVNadel und 28 mnrVcm, wohingegen bei erfindungs- 
gemaJi beispielsweise vorgesehenen 35 Nadeln/cm der freie Durchgang pro 
Nadel bei 1,15 mm 2 und pro cm bei 40,18 mm 2 liegt. 

Eine vorstehend beschriebene AusgestaJtung eignet sich insbesondere und 

i 5 in iiberraschender Weise nicht nur sura ICammen von Baumwolie, sondem 
auch von Wolle. 

Bei der vorstehenden Gegeniiberstellung der Durchgangs- bzw. Reini- 
gungsparameter pro Nadel wird deutlich, dass erfindungsgemaB der 

20 ReinigungsefFekt erhoht wird von D = 1,66 nach dem Stand der Technik zu 
D - 1,15, also z.B. urn 44%, wobei gleichzeitig eine Erhohung der Durch- 
gangsflSche insgesamt stettfradet, d.h. es km die Maschinenkapazitat bei- 
behalten oder sogar erhoht ^ve^den, wobei bei gleichbleibender Maschinen- 
kapazitat die Fasern schonender verarbeitet werden, was aus der erhohten 

25 Durchgangsflache von 38 mmVcm auf 40,25 mnr/cm, also um 6%, resul- 
tiert. 

Eine Verbesserung der Reinigungswirkung wird erreicht, weil aufgrund des 
kleineren Abstandes die Fasem gleichmafliger verteilt werden, aufgrund 
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der ErhOhung der Nadeldichte die Faserdichte zwischen benachbarten Na- 
deln abnimmt und letztlich noch um 44% kleinere Veninreinigungen er- 
fasst werden, wenn man eine herkommliche Dichte von 23 Nadeln/'cm be- 
trachtet. 
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Patentanspruche 

1 . Garnitur, insbesondere fUr Fixkarame oder Rundkamme an textilen 

5 Kamm-Maschinen, umfassend eine Mehizahl von nebeneinander angeord- 
neren Nadeln, wobei jede Nadel einen FuBbereich und einen Spitzenbe- 
reich urafasst, und wobei zwischen den Spitzenbereichen benachbarter Na- 
deln ein freier Durchgangsbereich ausgebildet ist, in welchen beim Kara- 
men die zu kammenden Fasem eindringen k6nnen, dadurch gekennzeich- 

10 net, dass 

- die Nadeln durch Stanzen hergestellt sind 

— wenigstens das vordere Ende des Spitzenbereichs schraggestellt bzw. 
vorgebogen ist und 

15 - die Nadeldicht© > = 33 Nadeln/cm betragt 

2. Garnitur nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Nadel- 
dichte 35 NadekVcm betragt. 

20 3 . Gamitur nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Nadel- 

tiefe groBer als 1,1 mm, vorsugsweise groJSer als 1,3 mm, insbesondere ca. 
1,5 mm is t. 

4. Garnitur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Nadel- 
25 dicke ca. 0,28 mm ist. 
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